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0 Pragestanze zur Erzeugung von Sollbruchpragungen auf blatt- Oder tertenf5rmlgem Material. 



. ® Erne PrSgestanze (1Q) zur Erzeugung von Soll- 
bruchpragungen auf blattr Oder, kartenformigem Ma- 
terial, mit unglefchf5rrn{ger Dicke, insbesondere auf 
mlt Wasserzeichen versehenen. zur Unhhailung 
durch FoHen bestimmteo Inletts von Ausweisen, be- 
sitzt zwel relativ zueinandar gegenlMufig an Linear* 
fOhrungen (16, 18. 20, 22) hin- und herbewegllch 
gelagerte. durch eine Antriebseinrichtuhg (28. 30; 36, 
42) schlieflbare PrSlgewerkzeuge (24, 26). wobei sich' 
der Antrleb (30) auf einem Pragewerkzeug (24) mit- 

. tig zwischeh den ^inearfqhrungen (16.. 18. .20, 22) 
kugQigelenklg abstOtzt. so dafi sich dieses Prag^ 

. werkzeug (24) unter Aussch6pfung jiies FOhrungs-. 
spiels zum Ausglelch der ungleichformlgen iVIaterlal- 
dicken des PrSgeguts kugelgelenkig einsteilen kann. 
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Pragestanze zur Erzeugung von jSol!i>ruGhpr£Lgungen auf blatt- Oder kartenfbrmlgem Material 



Die Erflndung betrifft eine Pragestanze zur Er- 
zeugung yon Sollbruchstellen auf blatt- oder karten- 
formigenri Material mit unglelchformiger Dicke. lris- 
besonder© auf . mit Wasserzelchen versehenen, zur 
UmhUIIung dutch pollen bestimmten Inlotts von 
Ausweisen. mit zwei relativ zueinander. gegenlSufig 
an LinearfCihrungen hin- und herbewegHch gelager- 
ten. durch eine Antdebselnrichtung schlleabaren 
Pragevyerkzeugen/ 

Die Erflndung wird am Belspiel einer Ausweis- 
karte erlSutert. welch© aus einem kartenfSrmlgen 
Datentrager besteht. der zwischen zwei durchsichtl- 
gen Deckfolien eingi^schlosseh ist. Um die Fal- 
schungssicherheft derartiger Aliswefse zu verbes- 
sem. ist deif DatentrMger mit einem Wasserzelchen 
versehen. AuCerdem sind In den Datentrager Soll- 
bruchnnien eingeprSgt. wejche bel dem Versuch. ;. 
die deckfolien von dem Datentrager abzuziehen. 
>u einem Bruch des DatentrSgens fOhren sdllen. 

Damit dieser er^nschte Bruch des Datentra- 
gers zuverlassig eintritt, mUssen dle^ollbruchllnien^ 
einer seits tief genug elngepragt sein, andererselts 
durfen sie aber auch.den Datentrager nicht vorzel-. 
tig durchtrennen. €s hat sich nyn gezeigt, daB 
bereits so geringe Schwankungen der Materialdik- 
ke. wie sie durch Wasserzelchen verur^acht wer- 
deri, die zuverlassig© Funktion der Sbllbruchlinien 
beeintrachtlgen, weil dies© Schwankungen der Ma- 
terialdicke wShrend des Prtgevorgangs ROckwIr- 
kungen auf die PrMzission der erzeugten Sollbruch- 
linlen haben. . 

Aufgabe der Erflndung ist es deshalb, dies©. 
Schwiengkeit zu Qberwinden und ©lr\e Prigastanze 
der ©tnggngs genannten Art so auszugestalten. daB 
si© die fur. eine sichere Funktlon erforderliche Ge- 
nauigkeit der Sollbruchpragungen auch dann ge*. 
wMhrieistet, wenn die Materialstarke. des zu prMgen- 
den Materials. z.B. durch ©In Wasserzelchen ©Iri© 
. gewisse Schwankung aufwelst: .. 

Zur LSsung dieser Aufgabe ist die PrSgestanze 
derart ausgebildet, dai3 sich der Antrieb auf einem 
. RrSgewerkzeug mittig zwischen . d©n UnearfQhrurt- 
g©n kugelgelenklg abstQtzt und da/J dieses PrSge- 
werkzeug gegenOber den UnearfOhruhgen eine be- 
grenzte, eine kugelgelenkfge Bewegung um den . 
Angriffspunkt gestattende Beweglichicelt aufweist. 

Es hat sich gezeigt, dad sich durch dies© Kon- 
stiruktion das .kugelgelenklg angeordnete PrSge- 
w©rkz©ug uhter dem hohen PrSgedmck und unter 
Aussch5pfung des gerlngen Fahrungsspiels selb- 
statig so einstellt. dad eine mdgllchst gieichrhMBige 
Prigung erreicht wird: . . 

Bn© zweckmSBIg© Ausgestaltung besteht dar- 
in. dafl die Linearifahrung©n aus vi©r In d©n Eck- 
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punkten elries Rechtecks "angeordneten. FOhrtings- 
sMulen bestehen. . ... 

Damit 1st emerseits eine hohe PrMzission In der 
gegenseitigen Ausric.htung der beiden PrSigewerkr 
zeuge gegeben, wShrend andererselts die MSgllph- 
keifzu der nur gerlngen erforderllchen Verstellung 
des kugeligelenklg bewejglichen Pragewerkzeugs 
unter AusnOtzung. des FOhrungssplels begOnstlgt 
wird. 

Noch eine weltere vorteilhafte Ausgestaltung 
besteht darin, dai3 der Antrieb des kugelgelenklg 
beweglichen Pragewerkzeugs aus einem Druck- 
stempel besteht. der mit .einer KugelflSch© ah .die- 
sem PrSgewerkzeug In Pragerichtung anilegt. 
. Oamjt Wird ©Ine punktformig© Aniag© des An- 
triebs an dem kugelgelenklg beweglichen Prkge- 
werkzeug erreicht, vyodurch eine ungehinderte, op- 
timale Bnstellung belnri Prkgevorgang ermSglicht 
wird. . ' 

Um einen sehr hohen Gegendruck zu §rrel- 
chen, ist nach ^iner weiteren zweckmaiSigen Aus- 
fUhrungsfonn dem anderen PrMgew©rkz©ug. als An- 
trieb eine durch einen BetStlgungszylinder 'b©tStig- 
bar© Kniehebelanordnung zugeordnet. 

Anhand der nun folgenden Beschrelbung eines 
in der Zelchnung dargestellten , AusfUhrungsbei- 
• spiels der Erflndung wird diese nMh^r erlSutert 

: -Die Rgur zeigt ©In© schernatlsche Seitenan- 
sicfit einer erfindungsgemaB ausgebildeten Rragsf 
stanze. 

, Eine insgesaht mit 10 bezelchnet© PrSgestan- 
z© welst ©in© ©twa rechteckige Sockaiplatt© 12 und 
©in© ©bensolch© Kbpfplatt© 14 auf. an daren Eck- 
bereichen Jewells zylindrische FQhrungssaulen 16. 
18. 20 und 22 angeordnet sInd, die zueinander 
parallel zwischen. der Sockelplatt© 12 und der Kopf- 
platt© 14 verlauf©n und eine LinearfUhrung fOr.zwei 
auf diesen FUhrungssSulen relativ zueinander be- 
wegliQh gelagerte Pragewerkzeuge bilden. blese 
Pralgewerkzeuge bestehisn beim dargestellten Bei- 
spiel aus ielnem bbereh WerkzeugtrSger . 24 und 
einem Ijnteren- WerkzeugtrSger 26. die Ihrerseits 
dazu vorbereitet .sind. nIcht nMher gezeigte Messer- 
platten fiuswechselbar aufzunehmen. 

Den Seiden Werkzeugtragern 24 und 26 sind 
getrennte Antriebe zugeordnet Der olpere Werk- 
zeugtrSger 24 wird. durch elhen ob©r©n 6©tSti- 
gungszylincl©r 28 .in s©in© wirksame PrSg©st©llung 
gedrOckt. der In der Mitte der Kopfplatte 14 vertikal 
ausgerlchtet befestlgt isit. Ein durch dieseri BetSti- 
gungszylinder 28 hach unten bewegbarer Dru.ck- 
stempel 30 iiegt mit einer Druckplatt© 32 an der 
Oberseite des Werkzeugtragers 24 an, wobel dl© . 
Druckplatt© 32 dem Werkzsugtrager 24 eine Xugel- 
flache 34 zuwendet, so daB eine kugetgetenkig© 
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Beweglichkeit des Werkzeugtraigeirs 24 gegenUber . 
dem Druckstempej 30 unter Ausschdpfung des 
FGhrurigsspiels des Werkzeugtragers 24 auf den ^ 
FGhrungssSuIen 16, 18, 20 und 22 ermoglicht wird. 

Der WerkzeugtrSger 24 1st an seiner Oberseite 
mit einer in eine EinschnQrung 31 des Pruckstem- ' 
pels 30 eirigreifenden Aufnahme 33 fOr "die .Druck- 
platte 32 versehen, so dai3 bej der' Aufwartsbewe- 
gung des Druckstempels 30 der Werkzeagtrager 
24 mit nach oben gezogen wird, 

Dem unteren WerkzeugtrMger 26 1st ein hori- 
zontal angeordneter. In einem auf der Sdckelpilatte 
12 befestlgten Lagerbock 38 urn eIne liorizontale. 
quer zu seiner Stelirichtung verlaufende Achse 40 
verschwenkbar geiagerter, unterer ©etStlgungszy- • 
Under 36 zuge ordnet, dessen Kolbenstange 42 
Ober ein Gelenk 44 mit zur Achse 40 paralleler . 
Achse an einerti Lenker 46 angreift, der mit dea 
kniegeienken 48 und 50 zweier Kniehebel 52 bzw. , 
54 gelenkig verbunden ist, die ejnerseits gelenldg . 
, arr der Sockeiplatte 12 und andererseits gelenkig 
an dem unteren WerkzeugtrSger 26 anges'chlosseh . 
sind. Die Anordnung ist so getroffen. daB die Knie-. 
geienke 46 und 50 nahezu ihre gesti'eckte Stellung ' 
errelcht haben, wenn der PrSgevprgang stattfindet. 
\yodurch eine sehr hohe Pragekraft erreicht wird. 

Die Werkzeugtrager 24 und 26 sind Ober FOh- 
rungsliQIsen 56 auf den FUhrungssaulen 16, 18. 20 
und 22 ^elagert. Das fertigungsbedingte Spiel der; 
artiger FUhrungshDIsen.' die befspielsvyeise ats Kii- 
gelumlaufbOchseri ausgebildet sein kQnnen. reicht 
. aus. die kugelgeienkige Einstellung ' des oberen 
Werkzeugtragers 24 in dem erforderlichen Ausma/J 
zu ermdglichen. In Verbindung mit d$r zentralen 
EInwirkung der vom oberen BetMtlgungszylinder 28 
ausgeubten Druckkraft auf den oberen Werkzeug- 
trSger 24 kann sich dieser obere Werkzeugtrager 
.24 in dem zum Ausgtelch der ungleichfSrmigen 
fylateriaistarken der zu .prMgenden Karte erforderli- .. 
Chen. MaB urn den Angriffspunkt 60 der Druckplatte 
32 am oberen WerkzeugtrSger 24 kugelgelehkartig 
bewegen. 
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genUber. 'den LinearfUhfungen eine begrenzte, eine 
kugelgeienkige Bevyegung um den Angriffspunkt 
(35) gestattende Beweglichkeit aufweist. 

2. Pragestanze nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet daj3 die LinearfQhrungen aus vier In 
den Eckpunkten eines Rechteckis anpeordrieten 
f=ahruhgssaulen (16, 18. 20, 22) b^st^heii; 

3. Pragestanze nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche. dadurch gekennzetchnet, da/3 
der Antrleb des kugelgelenkig bewegilchen PrSge- 
werkzeugis (24) . aus einem Druckstempel. (30) be-, 
steht, der mit einer Kugelfiache (34) an diesem 
Pragewerkzeug (24) In Pragerlchtung anliegt 

4. PrSgestanze nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOiche, dadurch gekennzeichnet, da/3 

' dem anderen Prageweri<zeug (26) als Antrieb eine 
durch einen: Betatlgungszyiinder (36) betatigbare 
Kniehebelanordniing zugeordnet ist . 
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1. Pragestanze zur . Erzeugling von Sollbruch- 
pragungen auf blatt- oder kartehformigem Material 
mit ungl^ichformiger Dicke. insbesondere auf mit 
Wasserzeichen verisehenen, zur' UmhOUung durch- 
Folien bestimmten Inletts von Ausweisen, mit zwei 
relativ zueinander gegenlaufig an LinearfUhrungen 
hin- und herbeweglich gelagerten, durch eine An- . 
triebselnrichtung schlie/Jbaren PrSgewerkzeugen, 
dadurch gekennzelchr^eu da/3 sich der Antrleb (• 
(30) auf einem Pragewerkzeug (24) mlttig zwischen 
den LinearfQhrungen (16, 18, 20, 22) kugelgelenidg^ 
abstQtzt und da/3 dieses Pragewerkzeug (24) ge- 
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